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manuelle Lasthebemagnete

Praktisches und sicheres Heben

MaxX Lasthebemagnete sind die ideale Losung fur den einfachen und
sicheren Einzelumschlag von rohen oder bearbeiteten Stahlbauteilen.

Kompakte Abmessungen und ein geringes Gewicht gewahrleisten
die bestmdgliche Ausnutzung der Tragfahigkeit des Krans. Die breite
Modellpalette mit Tragfahigkeiten (WLL) von 125 kg bis 2000kg, sowie
spezielle Ausfuhrungen fur dunne und runde, hohlwandige Lasten,
ermoglicht die passende Auswahl fur lhre Anwendung.
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manuelle Lasthebemagnete

MaxX Lasthebemagnete

far jeden Bedarf
|

Die Magnetpol-Geometrie ist so konzipiert, dass sie sich
perfekt an Lasten mit flachen oder runden Oberflachen
anpasst und dadurch die anwendungsspezifischen Luftspalte
minimiert.

Die TG-Serie ist fur das Heben von dinnen Blechen und
Rohren optimiert.
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manuelle Lasthebemagnete

Durchdachtes Design

und eine perfekte Konstruktion
|

Die Monoblock Konstruktion des MaxX Lasthebemagneten ist
mit vielen durchdachten Details und hoher Prazision gefertigt,
um maximale

magnetischen Effizienz und Zuverlassigkeit zu garantieren.

Hochenergetische Neodym-Permanentmagnete sind in speziell
eingearbeiteten Statornuten, sowie im Inneren des Rotorkerns
verbaut, so dass sie im Falle von Erschiitterungen geschutzt
sind.

Der Rotor, welcher sich innerhalb des Stators dreht behélt,
dank der Prazisionsbearbeitung und der Verwendung von
Prazisionslagern, immer den gleichen Abstand bei. Dadurch
wird eine perfekte magnetische Balance gewahrgeleistet.

Das einzigartige Produktionsverfahren, bei dem die
Magnetisierung des Lasthebemagneten erst nach dem
Zusammenbau aller Komponenten erfolgt, sorgt zusammen
mit der Vernickelung der Bauteile fur ein hervorragend
verarbeitetes Produkt, welches gegen Oxidation und Verschleil3
geschutzt ist.
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manuelle Lasthebemagnete

Die Kugellager an den Enden des MaxX sind ein integraler
Bestandteil des Monoblocks und garantieren eine reibungslose
Drehung des Hebels sowie eine lange Lebensdauer.

Der sichere und ergonomische Hebel ermoglicht auch mit
Arbeitshandschuhen ein leichtes Greifen.

Die Form und Stabilitat der Krandse, ermdoglicht ein einfaches
und sicheres Einhangen des Kranhakens.

Die einfache aber wirksame Hebelsicherung, gewahrleistet
auch nach jahrelanger Nutzung eine optimale Funktion. lhre
Position zeigt dem Bediener deutlich, dass der Hebel gesichert
ist, sobald er zum Transport umgelegt wurde.

Auf den beidseitig, lasergravierten und robusten
Leistungsschildern, werden die Produkteigenschaften
deutlich dargestellt. Sie zeigen die Lastangaben auf flachen
oder runden Oberflachen sowie Informationen zum Kraft-
Luftspalt Verhalten.

Jeder Lasthebemagnet ist mit einer Chargennummer
gekennzeichnet, welche den Monat und das Herstellungsjahr
angibt.

Die teilweise V-formige Polgeometrie ermdglicht die
Anpassung an flache. Als auch an runde Oberflachen.

Alle  Lasthebemagnete werden einer Prufung und
Qualitatskontrolle unterzogen.

Im Zuge der verschiedenen Produktionsphasen in unserem
Werk Lainate (Italien), durchlaufen die MaxX-Lasthebemagnete
mehrere Kontrollen. Damit gewahrleisten wir die Einhaltung der
korrekten Produktionsparameter und somit die gleichbleibende
Zuverlassigkeit unserer MaxX Lasthebemagnete.
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Doppelmagnetwirkung
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Der in den Statornuten, von hochenergetischen Neodym-
PermanentmagnetenindenStatornutenerzeugte Magnetfluss,
addiert sich zu den im Rotor verbauten Magneten. Dadurch
wird ein extrem starker doppelter Magnetfluss zum sicheren
Heben von Werkstlicken erzeugt.

Durch Betatigen des Hebels in die Ruhestellung (Demag),
wird der gesamte Magnetfluss in den Korpus des MaxX-
Lasthebemagneten umgeleitet, so dass das entmagnetisierte
Werkstlck ohne Restmagnetismus verbleibt.

Zudem verhindert das perfekte Gleichgewicht der
Magnetfelder Nord/Std im Inneren des Lasthebemagneten,
ein unkontrolliertes Austreten aus dem Korpus des Magneten.
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manuelle Lasthebemagnete

Der “smarte Hebel” sorgt
far die sichere Magnetisierung

Die Balance und die Starke des Magnetflusses sind entscheidend um ein Werkstuck
sicher heben und transportieren zu kdnnen. Die Ermittlung des optimalen Winkels
zwischen den Statormagneten und dem Rotor gehen auf eine genaue Studie unserer
Entwicklungsabteilung (R&D) zurtck.

Das Ergebnis ist ein “intelligentes” Verhalten des Hebels, der durch seine leicht- oder
schwergangige Bedienbarkeit den Anwender intuitivdariberinformiert, ob das Werkstuck
sichertransportiertwerden kann oder ob es aufgrund ungeeigneter Betriebsbedingungen,
wie z.B. ein zu grol3er Luftspalt, eine zu geringe Mindestmaterialstarke, eine nur teilweise
Uberdeckung der Magnetpole oder ein schlecht magnetisierbares Material, riskant ist
den Transport durchzufihren.

Wenn die Betriebsbedingungen unsicher sind, ldsst sich der Hebel nicht oder nur dufSerst schwer umlegen
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manuelle Lasthebemagnete

Das komplette Angebot flur Ihre Bedurfnisse

MaxX 125
125 375 Flachstahl
105 315 - Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm)
) z 125 20 1000
~ T
. T 70 210 2
' ] £ Rundstahl
1 = 35 i 105 < Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lédnge (mm) @ max (mm)
50 10 1000 300
0 0.5 1.0 1.5
Luftspalt (mm)
MaxX 200
200 640 Flachstahl
480 _ Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm)
) z 200 20 1500
3 T
< 100 320 <
| % £ Rundstahl
1 - 160 M Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm) @ max (mm)
80 10 1500 300
0 0.5 1.0 1.5
Luftspalt (mm)
MaxX 250
250 800 Flachstahl
600 Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm)
S Z 250 20 1500
©
< 125 400 32
' F £ Rundstahl
- | = i 200 < Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm) ©@ max (mm)
i 100 10 1500 300
0 0.5 1.0 1.5
Luftspalt (mm)
MaxX 300
300 ‘ 900 Flachstahl
675 Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm)
) Z 300 20 1500
< 150 P
2 £ Rundstahl
st ' = 225 < Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm) @ max (mm)
“’ 7 120 10 1500 300
0 0.5 1.0 1.5
Luftspalt (mm)
MaxX 500
500 1500 Flachstahl
375 1025 = Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm)
3 k] 500 25 2000
T
T 250 750 2
k] ® Rundstahl
125 ! 375 x Max Last (Kg)  Min. Dicke (mm) Max Lange (mm) @ max (mm)
200 15 2000 400
0 0.5 1.0 1.5
Luftspalt (mm)
MaxX 600
600 1800 Flachstahl
450 1350  ~ Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Léange (mm)
\ 3 3 600 25 2000
L ! ' < 300 900 2
Y 3 < Rundstahl
— | 150 ! 450 ¥ Max Last (Kg)  Min. Dicke (mm) Max Lange (mm) @ max (mm)
- 240 15 2000 400
0 0.5 1.0 1.5

Luftspalt (mm)
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manuelle Lasthebemagnete

MaxX 1000
1000 \ 3000 Flachstahl
750 2250 Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Léange (mm)
c 3 1000 40 3000
< 500 1500 &
o= ® £ Rundstahl
250 750 X Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm) @ max (mm)
400 25 3000 450
0 0.5 1.0 1.5
Luftspalt (mm)
MaxX 1500
1500 4400 Flachstahl
- 1125 3300 Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm)
% ) z 1500 45 3000
! < 750 2200 2
ks 7 £ Rundstahl
- 375 1100 o Max Last (Kg)  Min. Dicke (mm) Max Lange (mm) @ max (mm)
600 30 3000 500
. 0 0.5 1.0 1.5

Luftspalt (mm)

MaxX 2000
2000 5600 Flachstahl
1500 4200 3z Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm)
) k] 2000 55 3000
| E 1000 2800 3__,’
3 © Rundstahl
500 1400 Max Last (Kg)  Min. Dicke (mm) Max Lange (mm) @ max (mm)
800 35 3000 600
0 0.5 1.0 1.5
Luftspalt (mm)
MaxX TG 150 300 900
Flachstahl
225 675 Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm)
cl Z 150 8 1500
£ 150 450 T
- o £ Rundstahl
iy =4 75 225 & Max Last (K; Min. Di é
g) in. Dicke (mm) Max Lédnge (mm) @ max (mm)
—— 50 8 1500 240
- 0 025 05 075 10
Luftspalt (mm)
MaxX TG 300
300 900
\ Flachstahl
225 675 Max Last (Kg) Min. Dicke (mm) Max Lange (mm)
- N S 8 8
) ] 1 2
’ g \ s0 S 300 0 000
B 75 225 'fg Rundstahl
H X Max Last (Kg)  Min. Dicke (mm) Max Lange (mm) @ max (mm)
pC————— 100 10 2000 290
0 0.25 0.5 0.75 1.0
Luftspalt (mm)
Gewichte und Abmessungen
Modell Gewicht Abmessungen (mm)
(Kg) A B C D E F G H | L
MaxX 125 35 119 69 79 79 66 30 37 145 130 132
—F MaxX 200 45 160 110 79 79 63 35 43 142 130 132
MaxX 250 6 190 143 79 79 63 35 43 142 130 132
L © MaxX 300 7,5 210 165 79 79 63 35 43 142 130 132
— [
%f HHAs MaxX 500 15 250 199 106 101 88 52 60 189 174 176
MaxX 600 18 285 234 106 101 88 52 60 189 174 176
MaxX 1000 36 340 284 133 131 88 52 60 219 228 238
B MaxX 1500 66 382 374 166 171 122 64 87 293 331 374
C A
MaxX 2000 80 457 390 166 171 122 64 87 293 331 374
MaxXTG 150 6,8 191 143 79 91 63 35 43 154 130 132
MaxX TG 300 16 250 199 106 116 88 52 60 204 174 176
A
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MFB - starre Lasthebetraverse

Far das Umschlagen von langeren Bauteilen durch Kombination von 2 MaxX Lasthebemagneten. Die Lasthebetraversen MFB
passt zu den meisten MaxX-Modellen und bietet 5 vordefinierte Abstandsmaoglichkeiten, je nach Lange der Bauteile.
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A B (o D Gewicht
mm mm mm mm Kg
MFB 500 1680 300 130 15 37
MFB 2000 1900 415 160 18 75

MEBIECO Lgl:;e Brehve Flathstat] Rundscarl MEB2000 L';::;e e Piathseat] Rundetanl

mm mm Kg Kg mm mm Kg Kg

2 MaxX 250 3000 1500 400 200 2 MaxX 500 3000 1500 800 400
2 MaxX 300 3000 1500 500 250 2 MaxX 600 3000 1500 900 450
2 MaxX TG 150 3000 1500 200 100 2 MaxX 1000 3000 1500 1.500 750
2 MaxX TG 300 3000 1500 500 250 2 MaxX 1500 3000 1500 2.000 1.000
2 MaxX 2000 3000 1500 2.000 1.000

MVS - Vertikalhebevorrichtung

Fur das aufnehmen, kippen und vertikale transportieren von Flachstahl. Die Vertikalhebevorrichtung MVS lasst sich an

verschiedene Abmessungen anpassen. Hierfur kann die Position des MaxX Lasthebemagneten in 3 Stufen verandert werden
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MVS 250 MVS 500 MVS 1000 Abmessungen und Gewichte
A B C D Gewicht
Modell MaxX 250 - 300 500 - 600 1000 mm mm mm mm Kg
Max Lange mm 800 1000 1000 MVS 250 803 263 110 100 10
Max Hohe mm 550 700 800 MVS 500 959 298 140 160 18
Max Gewicht Kg 180 350 700 MVS 1000 1.058 330 140 160 19
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MAXXI

Starre Traversen fiir den Umschlag von Flachstahl, Rundstahl und Profilen.

~ MAXXI /P - MAXXI /TG
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MAXXI /P fir Bleche und Flachstahl
Modell Au§gestattet Min. .Breite 'Léinge Ma.x
mit 2 MaxX Dicke min. / max. min. / max. Gewicht
mm mm mm Kg
MAXXI 1000P MaxX 500 25 250/ 1500 1000 / 4000 1000
MAXXI /P MAXXI 2000P MaxX 1000 40 300 /2000 2000 / 5000 2000
MAXXI 3000P MaxX 1500 45 350 /2000 2000 / 5000 3000
MAXXI /R fir Rundstahl
Modell AU§gestattet Min. 'Breite 'Léinge Ma'x
mit 2 MaxX Dicke min. / max. min. / max. Gewicht
mm mm mm Kg
MAXXI /R MAXXI 1200R MaxX 1500 30 45 /500 2000 / 6000 1200
MAXXI /TU fir Rohre
Modell Au§gestattet I\{lin. .Breite .Léinge Mafx
mit 2 MaxX Dicke min. / max. min. / max. Gewicht
mm mm mm Kg
MAXXI 240TU MaxX 300TG 10 45/ 290 2000 / 6000 240
MAXXI /TU
MAXXI /TG fur diinne Bleche
Modell Augestattet Min. .Breite .Lénge Ma.x
mit 2 MaxX Dicke min. / max. min. / max. Gewicht
mm mm mm Kg
MAXXI 300TG MaxX 150TG 8 200/ 1500 1000 / 4000 300
MAXXI 600TG MaxX 300TG 10 250/ 1500 1000 / 4000 600
MAXXI /TG
MAXXI /TG fur Balken und Profile
Modell Au§gestattet I\{lin. .Breite .Léinge Ma.x
mit 2 MaxX Dicke min. / max. min. / max. Gewicht
mm mm mm Kg
MAXXI 300TG MaxX 150TG 8 300/ 1500 1000 / 6000 300
MAXXI /TG MAXXI 600TG MaxX 300TG 10 330/ 1500 1000 / 6000 600
Abmessungen und Gewicht
Modell A B C D Gewicht
mm mm mm mm Kg
MAXXI 1000/P 906 460 250 800 50
MAXXI 2000/P 2.000 640 340 1.800 110
MAXXI 3000/P 2.000 640 382 1.800 170
MAXXI 1200/R 2.210 680 500 1.800 170
MAXXI 240/TU 1.070 480 250 800 50
MAXXI 300/TG 880 450 190 800 40
MAXXI 600/TG 906 470 250 800 50
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